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-火災、感電、付がなどの事故を未然に防ぐために、次に述べる「安全上のご注意」を必

ず守って〈ださい。

・ご使用前に、この「安全上のご注意」すべてをよ〈お臨みのうえ、指示に従って正しく

使用して〈ださい。

・この取扱甑明書に肥載されていること以外の取り扱いをしないでください。
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医亘二言自，匡亘=:i].の意味について
この取扱脱明書では、注意事項を~亘二面 と図工亙二通自 に区分していますが、それぞれ次
の憲味を表わします。

区亘::::iJ:眠った取り撮いをし止暗に、使用者が死亡または醐垂直う可能性が想定書れる肉
審査しめしますe

1&注 .1 :眠った取り扱いをした時に、使用者が傷害を負う可能性が想定される内容及び、物
的損害の骨の発生が想定される肉審査しめします。

なお、rlh注意』に記憶した事項で也、状況はよって砿重大宮結畢に結び付く可能性が畠ります。
いずれも安全に閲する重喪主内容を配慨していますので必ず守ってくださ，'0 



安全にご使用いただくために

ども警告
①使用電震保正しい電Eで使用してください。
・必ず本体の銘板に、もしく~取扱観明書に定格表示してある電圧でご使用ください。
表示竃庄以外国電圧で使用されますと、発輪、発揮、発火町恐れがあります.

②差し込みプラグを電源に差し込む前に、スイッチが.OFFになっていることを確認してください。
・スイッチがON白状態で聾し込みプラクを電源に畳し込むと、車に揖樟fI勘きだし且わぬ事故につながります。必
ずスイッチflOFFIこなっていることを檀隠して〈疋古い。

③感電に注意してください。

・潤れた手で蓋し込みプラデに触れないでください。
-雨中や機揖内部に水田λりやすい所で位使用しないでください。
.アースは畠ず接地してください。感電由恐れがあります。

④作業場での周囲状況も考慮してください。

・問中、湿った場所、澗れた場所、横輔内部に水田入りやすい場所などで肱値周しないでください。温揖砿モータ田
絶躍を弱めたり、感電事故のもととなります。
・ガソリン、シンナーなど、可雌性白漉体やガスのある唱所でU慣用しないでください。引火、蝿売の恐れがあります。

⑤指定の付属晶やアタyチメントを使用してください。

・取担臨明書および当社カタロデにE蔵されている指定由付属品やアタッチメント以外のもの位、使用しないで〈
F..古い。事故やケガ白原因になります。

⑥次の場合11、本体のスイッチを切り、差し込みプラグを電源から抜しもしくは曹電池を抜い
てください。

・使用しない、ま止肱、部品目宣換、修理、掃除、点瞳をする場合。
.刃物などの付属晶を宜換する場合.
・その他危険が予想される場合{停電由際も含みます}。
プラずが量し込まれたままだと、平置に本俸が作動して、クガ由直固になります。

⑦異常を感じたらすぐに運転在中止してください。

・運転中、揖械の園子flBかったり、異臭や擾動、興需音などに抵がついた場合鼠直ちに揖揖由置転を中止してく
ださい.
・取撮脱明書の「トラ7ルシューティンデ』の項目に症状を腐らし合わせ、醸書する指示に従ってください.そのま
ま使用されますと、完備、発煙、発火の恐れがあり、事故やケガ田車固となります。
・本体fI.発熱したり、発掴し止場合健、むやみに分解せず、点検・修理に出してください。

⑧作業場は、いつも曹れいに保ってください。

・作車台、作車場所健常に整理量頓を心がけ、十分明る〈しておいて〈ださい。
ちらかった唱所や作書官民事故国軍国になります。

⑨作業関係者以外li近づ吋ないでください。
・作聾者以鼻、'*'悼や電源コードに触れさせたり慎揖町操作をさせないでください.
・作聾者以舛、作草場へ近づ付ないで〈ださい.特に、子供に1:+骨量置して〈ださい.ケガ田原因になります.
⑩無理して棚しないでください。

・指定用途以叫には使わないでください.安全に能串良〈作聾するために、本俸の能力に合った作曹をして〈ださい。
無理な作重信製品目損留をまね〈ばかりでな〈、事故田原因となります。
・モータがロックするような輯理な使い方位しないで〈ださい。発題、発火の恐れがあります。

⑪きちんとした服装で作業してください。

・ネクタイ、そでロのおい止服、個手袋、だぶだぶの衣服やネックレスなどの装身具1:費用しないでください。固転
曹に事者込まれる恐れがあります。
・屋外で田作車田唱合に怯ゴム手袋と滑り止め田ついた置軸回使用をお勧めします。すべりやすい手袋や圃軸院、
ケガの車固になります.
・轟い聾は、帽子やへアカバー主どで宿ってください。圃軽部に著書込まれる恐れがあります。
.作璽環境により、保安帽、安全軍・を着用してください。
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安全にご使用いただくために

ど弘警告
⑫無理な姿勢で作業をしないでください。

・曹にE王をしっかりさせ、バランスを保つようにしてください.転倒してクガ白眉固になります。

⑬レンチなどの工具類は、必ず取外してください。

・スイッチを入れる前に、点検・圃節に用い止工具績が取外してあることを檀毘してください。付けたままで作動させ
ると、事故やケtJ由車固になります。

⑭油断しないで十分注意して作業在行って〈ださい。

・取扱方法、作畢回しか止、周りの状況など、+分注量して慎置に作聾して〈ださい。注置を且ると、事故やケガ町
原因となります。
・書れていると曹、酒を飲んだとき、商視や薬物白髭響、その他由理由により、作集に量中で書ない場合隠、使用し
ないでください.事故やケガ白原固となります。

⑮電源コードは乱暴に撮わないでください。

・コードを持ってII!晶豊富んだり、コードを引っ彊ってコンセントから引書掻いたりしないでください.
.コードを直舗のもの、泊周期、刃物類、角田とがった所に近づWないでください。
・コードが踏まれたり.~Iっ揖付られ止仏語理なカ費量廿て損傷することがないように、配躍する場所に注置して〈
ださい。感電や、ショートして発火する恐れがあります.

⑬目頃から注意深く手入れをしてください。

・付属品や商品目貫揖隠、取扱臨明書に従ってください.
・冒頭コードや量し込みプラデ砿、定期的に点検し、損傷している場合砿、お買い草めの販売庫、また隠当祉の官
軍所に修理を依'目してください。
.竃や、ショートして発火する恐れがあります。
・延長コードを使用する唱合院、定期的に点検し、損帽している場合に低変換してください.ま走、屋外で使用する
場合に位、屋外債周にあった延畢コードを使用してください.感電や、ショートして搾火する恐れがあります.
・握り曹は、常に乾かしてきれいな訣聞に保色、油や'Jリースが付かないようにして〈ださい.すべって、'rtJの軍国
になります.

⑪損傷した部品がないか点検してください。

・使用する前に、保聾カバーやその他田部晶に損傷がないか十骨点植し、E常に作動するか、ま止所定調能を鎗
揮するか檀寓して〈ださい。
・可動部骨由佳置聞董および薗め付け訣眠、部品目破損、取付げ状聞、その他、運転に膨曹を亙ぽすすべての箇
所に異常がないか確毘してください。
・差し込みプラデ守コードが破損している機揖U使用しないでください。
感電や、ショートして発火する量れがあります.
・スイッチで錨勤怠よ世停止操fFので曹ない樟揖鼠、使用しないでください。
-磁調した保聾カバー、その他白部品宜換や檀理は、取扱甑明書目指示に従ってください。取扱臨明書に指示さ
れていない場合1:.お買い草めの庖弼唐、また1:当祉の官軍所に博理を世劃してください。

⑩使用しない場合は、きちんと保管してください。

・臆燥し止場所で、干供由手白眉かない所、また鼠健のかかる所に保菅してください.

⑩様械の分解・修理は、専門庖に依頼してください。

-当祉の製品位、融当する安全規婚に適合しているので改造しないでください.
.憧理隊、!lbずお買い草めの庖亮唐、また肱当祉世襲所にお申し付付ください.
憧理由掴揖や接衝のない方が修理すると、十卦な性能を発揮しないだけでな〈、事故やクガ由直固になります.
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RT20Sご使用上の注意

Ls警告
①工具はしっかり支えるl

-スイッチを入れると曹健、7レアコーン町回転する反動で工具を持つ手がぶれることがありますので、周囲にぶつ
からないようにしっかりと持ってください.
・また、スイッチを故意に固定して使用しないでください.

②充電は必ず専用充電器で!

・車電するときI:!ibず専用由主電器をお使いください。値目車電器で車電すること鼠危険ですから絶対に使用し
ないでください.ま企本慢の専用充電器で、他町充電式工具や電池を充電することなど、他用途に1:危険ですか
ら組対に使用しないでください.

③充電時昇圧器などのトランス類は使用しない!

・充電器故障町周囲となります。晶ず100V電源でご使用ください。

④エンジン発電機およ咽流電源では充電しないl
・エンジン発電.および直諌喧揮で鼠絶対に充電しないでください。克電器が蜂損する恐れがあります。

⑤充電は屋内で!

・充電すると書肱曹電池や充電器が水に血れないよう注宜し、屋内で充電してください。
. Jl<lIIには近づItないで〈疋さい。
・蝿えやすいもの隠遺ざげてください。
・充電中、蓄電池や充電器1:多少発摘しますので、直射目先をさ11温揖のない且通しのよい所に置いて、充電して
ください.

⑥湿気は鋳物、事故のもとl
・間中、湿った唱所、ぬれた場所などで充電器で充電したり、本慌を使用しないでくだ古い。
理軍1:感電車故のもととなります.また充電器やモータ町絶鰻を弱めますので湿軍は績軸です.

⑦充電後は蓄電池、差込プラグを抜<!

・充電完了後U、曹電池を充電器から、充電器の量込プラデを電車から掻いてください。
ま止、停電由際陸晶ず充電器由差込プラ'Jを電量置から按いておいてください。

⑧充電は気温0"(;-40"(;の範囲で!

・本健U車違充電[約1時間)するために特別な充電回路を採用しておりますので、必ず艶温ot-40tの範囲で
充電してください。ま士、曹電池田温庫がot以下、50t以上では保瞳回路が作動し克置で曹ません。

⑨同一充電器で連続充電しない!

・同一充電器を連続使用しますと、発熱により融障の原因となります。
UI:充電が車7しましたら、差込プラデを電源から抜いて車田充電まで15骨糧車体ませてください.

⑩急速放電直後の電池は充電しないl

・遭観運転・により車速放置され士電池(高温の電泊)ほ充電器にセットしても、赤ランプがゆっくり点滅し充電由
畢なかったり、+骨に充電由来ない場合があります。電池が冷めてから充電してください。

⑪ 2時間以上充電し郎、!
・充電開始聾2時間世たっても録ランプが点灯しないときU故障と事えられますから充電を中止してください.

⑫針月に1固は充電してください。
・曹電池1:未使用の唱舎でも温放電防止の止め31'月に一車種庫の克放置をお勧めします.

⑮満充電で長期保存し在い。

・曹電池を畢期間保存する場合低電池容量を50"程度にして常温で保存してください.
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RT20Sご使用上の注意

&警告

⑩充電器の蓄電池取付吋穴には異物を入れないl

・充電器の蓄電池取付付穴に鼠充電周岨子があります.壷属片、水などの奥輔を入れますと岨子閣を短蕗し、克
電器を故障させる原因となります。

⑮蓄電池や充電器は分解しない!

・蓄電池に時、車速充電{鈎1時間)するために特別な義置が肉鵬されております。故障田原因となりますので絶
対に骨解しないでください。
・充電器に匝コンデンサや電子部品が向属されております。骨解しますと感電したり故障の原固となりますので絶
対に骨解しないでください。

⑩蓄電池は短絡させない!

・内部抵抗の非常に小さい蓄電池を操周しております。短篇すると式電流が流れ温摘し、やWどや故障の圃固と
なります。

⑪蓄電池は火中に入れない!

・火中にλれますと曹電池が爆発する恐れがありますので絶対に火中や蝦却醇などにλれないでください。

⑩高所作業は下に注意!
.;;;所で作聾される場合には、下に人がいないことをよ〈確かめて行ってください。

⑩充電器の温風孔に異物を入れないl
・充電器町通且孔から、壷皿豊田や、蟻えやすいものをきし込んだり、落したりすると、感電や故障の車固となります。
ほこりの少ない場所でご使用ください。

⑮異常が起曹たら直ちに充電を中止!

・充電中、異常発舗など異常に視がついた唱舎にU直ちに充電をやめ、修理に出して〈ださい。

@充電器の保管にも十分な配慮!

・克置器1:.温40t以下でお子梅田手のとどかない聴蝿した場所に保曹してください.
.軒先など雨のかかるところなどには置かないでください。
電気絶縁が低下し感電由恐れが生じます。

⑫不要になった曹電池(リチウムイオン電池)はリサイクルへ
-不要になった蓄電池{リチウムイオン電池)は一般のゴミと一緒に捨てず、短路防止田止めに噛子部に絶縁テー
プを暑いてから置寄の弊祉官軍所へお持ち寄りください.

ど色注窓
①本品はステンレスフレキシブルパイプSUS304・SUS316L(水用)にツパ出し加工を行う
ための専用品です。他の用途には使用しないでください。

②本品は水用配管専用です。灯油やガスなど、水以外の配管には使用できません。

③ヲランプや管の取付吋は確実に行ってください。取付吋杯十分だと作業中外れて落下し、
事故やケガの原因となります。
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各部の名称・標準仕様・標準付属品・用途

-各部の名称

ツパ出しコーン

スイッチ

②蓄電池

ラッチ

-榎準仕様
①本体

①本体 温風孔

撮ランプ

膏ランプ
蓄電池取付吋穴

鯵詞
⑦7レキシ"fJ~菅カツタ20

…ンプ 6:: 
fhg 

当り榎 ⑩取扱脱明書

加工できるパイプ

加工可能廿イズ
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⑧キャリンタケース

図 1

表1



重喜善目的名韓・覇軍襲f士輔・事事詩農村覇晶ーF車違

②蓄電池

豹由自分{使用状況によ叩変化します。)
事最初の部分で釣総覧の充電fJ1完了します。

録藤田路

褒2

③充電器

対象蓄電池 RE其リチウムイオン電池

λカ寝源 ACl自OV(5自/告E討z)自白VA

発噂方式 定書童話豊定費量産方式

克種穏庄 10.8V 

充電電涜 重自日盟問A

使用環機温度 0-4唖℃

傑鑓回路 過充電保護(4.25V/開 11)
過電流保護(7A fu.a) 

裏書

闘機準付編品(大嘗書・質量量}

① i 詞τ'20喜本体

書提4

闘用途

・ステンレスフレキシブル管のツパ出し加工
ー鋼管の7レア加工(Pl0r必要な特別付属品」が別途必要です。)

一車一



使いかた(ツパ出し作業手順)

作業の準備

直型電日
①蓄電池のラッチ曹を押しながら蓄電池を本体から

取外します。(図2)

-本体をしっかり支えて外してください。
・工具のパワーがある程度落ちた時点で充電してく

ださい。最後まで使い切ると十分に充電できなかっ
たり蓄電池の寿命が短〈なります。

②電源コードと充電器を接続してから電源コードの差込

プラグを電源に差し込んでください。
緑ランプがゆっくり点滅していることを確認してください。
録ランプの点滅は充電可能な状態を衰します。(図3)

-入力電EはAC1OOV (50/60Hz)です。
.発電機は使用できません。

・電源コードを持って充電器を運ばないでください。

落下の恐れがあります。

③充電器の蓄電池取付穴に蓄電池を取付吋ます。
しっかり奥まで差し込んでください。(図的
赤ランプが点灯し充電が始まります。

約30分で録ランプが速く点滅します。
(80%充電完了)
録ランプが点灯すると100%充電完了です。
充電時聞は約60分です。{図的

充電器、蓄電池の状態は緑ランプと赤ランプで
確認で曹ます。(衰5)

表示マーヲ 録ランプ 赤ランプ

ID= -!!- ゆっ〈り点滅 消灯 充電可能

豊島込プラタ

充電器の状態

rIIIJlO1 消灯 点灯 蓄電池容量目~閲覧までの充電中{約加分間)

直面一員一 速く点滅 消灯 書池容量80-100%までの充電中(約鉛分間)

日Illl・ 点灯 消灯 充電完了

Cj'コ￥ 消灯 ゆっ〈り点滅 蓄電池が適正温度外(o'c以下又は5O'c以上)

仁?コ・⑨ 点灯 点灯 充電不可{蓄電池不良在日
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-取付方向を間違えないでください。

-周囲温度は0-4O"cの状態で充電してください。
この温度範囲以外では液漏れ、発熱の恐れがあり

ます。又、蓄電池の性能や寿命を低下させる事が

あります。

-充電は直射日光が当らない風通しの良い場所で行
なってください。
・続けて充電する場合は冷却の為15'分以上間隔を

空けてください。

・電池温度が'O"c以下又は、50"c以上の場合f;l充電
で宮ません。

@漕池を充電器から取外し、本体に取付吋てください。
(図的

-正しく充電しても十分に充電由来ない時は、電池

の寿命とお考えください。そのままお使いになられ
ますと充電器の故障原因となります。

|(2)加工するパイプの切断(図6，7)1
①フレキシブル管カッ賓の刃を切断する管の谷部の

中1[."に合わせます。

②フレキシブル管カッ賓のハンドルを回して、刃をゆっ

くりと送り込みながら切断します。

*刃の送り込みは本体2回転につき、ハンドル
1/6回転以内としてください。

③切断固の変形、パりがないことを確認してください。

パリや変形があると正常なツパ出しが由来ず、水
漏れの原因となります。(図7)

|(3)タランプめセット(図8，9)
①管の端面から2もしくほ3山田の谷部をライナの山
にかけます。

②タランプのハンドルを起こし、時計方向に回して締
付けてください。

③セットしたタランプを横から見て、管の端面がヲラ
ンプから出ていないか確認します。
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(ツパ出し作業手順)使いかた

フレキシブルー
カッタ

国 6

o x パリ
図 7

図 B



使いかた(ツパ出し作業手順)

-クランプから管の端面が出ている場合は、ヲランプ
の位置が聞遭っていますので、位置を宣してくだ
さい。管の端部が変形して、クランプから出ている
場合は、変形箇所在切断して再度クランプしてく
ださい。クランプから管の端面が出ている状態で
はツパ出しコーンは前進しません。

|(4)ツパ出し作業(図10-12)I 

①管をセットしたヲランプに本体を取付けます。
クランプのインロー部を本体の取付位置に合わ
せてセットし本体を図10の矢印の方向に「カチッ」
とはめ込んでください。ノッチで固定されます。

②前進後退切り替えレバーを前進倒へ押してから
トリガーを引くとツパ出し加工が始まります。
本携はトリガーの引き込み量により回転数を圏
整できますがトリガーは最後まで引いてください。
引書こみ量が少ないとトルクが不足する場合があ
ります。
タラッチが働者「ガチャガチャ」と音がしてから3
秒程度で加工は完了します。スイッチから手を障
してください。回転が止まります。(図11) 

③前進後退切り替えレバーを後退倒へを押してか
らトリガーを引いてください。ツパ出しコーンが後
退します。
本機Uトリガーの引曹込み置により回転数を圏整
できますがトリガーは最後まで引いてください。引
きこみ量が少ないとトルヲが不足する場合があり
ます。
下がりきると「カチャカチャ」とクラッチの音がし
ますのでトリガーから手を障してください。

④取付けと逆の手順でヲランプを外してください。

⑤ツパ出し加工が正しく行われているか確認してく
ださい。加工が不十分だと、水漏れや電気腐食
などの原因となります。(図12)
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(ツパ出しコーンの交換)使L、かた

本製品は特別付属品(オプション)を取付けることにより、鋼管のフレア加工を

行うことができます。

-必要な特別付属晶(詳細はP.18参照)

ぬ
匂 。コ

国EJI 図14I I 園15

1フレア用クランプ 2フレア用ライナ 3.フレアコーン

|(1 )ツパ出しコーンの交換(図16)I 

①前進後退切り替えレバーを前進卸へ押し、トリガー
を引いてフレアコーンをいっぱいまで前進させます。

②工具のバッテリーを取り外します。

③ツパ出しコーンと本体の聞にマイナスドライバを
入れ、ツバ出しコーンを抜き取ります。
この時、スラストベアリングをなくさないように注
意してください。

④ツパ出しコーンと交換したフレアコーンを「カチッj
と音がするまで差し込んでください。

どh.告

コーンの交換を行う時はフレア工具のバッテリーを
外しておいてください。不意に起動して事故平ケガ
の原因となります。
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告主しもか先{鋼管にフレア加工費行う場合}

i(2)パイプ切断、ス'Jレーパi

(j)パイプの切断位置をマーキングしカッ告をセットし

てくだ書い。この君事パイプの先端拡ローラ暢以上
に臨してくだ在い。{図17)

*カッ曹の刃はパイプに軽く当た畠状態広Lてくだ
事い。
*パイプ鼠偏平や訟がIJの少ない箇所で切断し
てください@
儲平や曲がりが多いとフレアの形状に膨響

します。

②カツイ量刃t1fパイプに諮ったところが晶、書告にダリツ

プを矢印Aの方i制こ1/4回転程度まわしてか喜本
体垂パイプ舛鱒にそって曹ぴ程2-3闘往復させま
す。書らに本体壷1薦させ企麓に切込み線をつけ
ます。{図18)

③その後、グザップをゆっくり園し、(本体事-4回転
につ曹グリップ118閤転程度}徐々に切り込みを
漂くし傘が島、本体を矢印の方向へ困転幸せパイ

プ豊明断してくだdい。{麗1串}

朝間t パイプ

伊Jップ 国17

、
低
j
/熔
♂ド¥一一

窃込み量畢

//"'C 

ajf 
/JF 
hfゐ

Aρ 図1畠

f
転

¥h

品
(K@

臨時

「吾-------，(~---;:-x-;;--~ 

0一切臓-0
[~J 謀[]

，漁激に刃を滋畠とパイプが変形し(函塁岳町右側}

iE常なフレア加工t1f出来なくなります。
{パイプを切断し傘いで使用する時にも、変形してい

ないか確認してくださいo) 
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(鋼管にフレア加工を行う場合)使いかた

③切断面のパリをスクレーパ、リーマ、ヤスリなどで
取り除いてください。(図21)

-パイプ肉に切り紛が入らない植に切断固を下に向
ける等の注意をしてください。
・パリ取りを行わないと正常なフレアが出来ずに濡
れの原因となることがあります。
・フレアの内面となる部分に傷を付けないでください。
フレア後も書ずが残る事があります。

フレア作業

|(1 )パイプヲランプ|

①パイプと同じサイズのフレアナットをパイプに遁し
てください。(図22)

-方向に注意してください。
-鋼管にパリが残っていないか確認して下さい。パリ
が残っているとフレアー加工面にくぼみがで曹ガス
洩れの原因となりますので注意して下さい。

②パイプと同じサイズのクランプを選ぴパイプが当
たり板に当たる援にセッ卜してください。{図23)

-当たり板とパイプの聞に隙聞が有るとフレア径が
小さくなります。
・ライナ、フレアコーン、鋼管についている切務等の
ゴミを取り除いて下さい。

③パイプが正しくセットされている事を確認しパイプ
をクランプしてください。(図23、24)

-指で軽〈当り板を持ち上げ、当り板が軽〈動くなら
隙聞がありますので再度パイプをセットし直してく
ださい。(図24)
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パイプ
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国21

フレアナット

国22
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園23
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使いかた(鋼管にフレア加工を行う場合)

*クランヌノブを固し十分に錨め付けてください。
(図25)
ライナ聞に隙聞があるとフレア外面大き
な突起が出来易くなり潰れの原因となり
ますので注意してください。(図26)
*ライナは滑り防止の為、パイプ外径より
も少し小さくして有ります。締め付け時
にパイプの外側に備が付書ますが問題有
りません。

④ライナを交換してサイズ変更する場合は、クランプ
とライナを密着させて固定してください。(図27)
*付属の六角棒スパナ(対辺2.5mm)、六角穴付
書ポ宮ンボルト(M4X8)を用いて固定してくだ
さい。

-取り付けたライナに大曹な段差があるとフレアにも
大曹な段差が生じ、ガス潰れ原因となりますので注
意してください。(図28)

一日
大君主段差が
畠ると

7レアにも
大き~段差が生じる。

国 28
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図 25
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ライナ支換でサイズ変更する場合
〈クランプとライナを曹量させて固定する〉

図 27



{鋸轡にフレア加工豊行う場合}髄いかた

フレア加工

①パイプ壷セットした?ランプに本体費取付けます。
{図2昔、$日}
傘本体の切り欠嘗位置{差込口}にヴランプの突

重量部を合わせてセyトし本体費図1曹の矢印の
方向に「カチッjとはめ込んでください。ノッチ
で臨定されます。

-本体のフレアコーンが下がり曹った状態でないとウ
ランプ壷セット由来ません。

フレアコーンが出ている聴は前進後退切替レバー豊

後退側へ押してか告トリガー壷引曹フレアコーン査後
遺書せてくだ部、。下がるj曹畠とfカチャ、カチャjとうF
7;1チ音がしますのでトリガーから亭を醸しτくだ幸い0
.フレアコーンに切り斡等の興物が付着してい畠場

合は取り除いてください。
フレア肉蓋の悔や、ガス洩れの原題と窓ります。

②前議後濃切り替えレバーを前議傭へ押しでか畠

トリガーを引くとフレア加工が始まります。
2客機i孟トリガーの苦i書込み嫌により臨転数壷鴎
盤で書ますがトリガーは最後輩で喜iいでくだ幸い。
引書こみ量が少ないとトJI，.t'1fl不足す轟場合があ
ります。

クラッチが働曹r:l1チャガチャJと音がしでから3
秒程度で却ヱは完了します。スイッチから乎を醸

してくだ幸い。闘転が.Il:寵ります。(随31)

.?ラ';1チが働いてか"トIJガーを離す時間{カラ毘
転の詩間}が極端に緩いとフレアの出来線えが十
分で傘い事があります。

.?ラyチが働いてか"トリガー費離す時間{カラ置
転の時隠}が議議に援すぎ尋とフレア部の掬庫が

薄〈傘りすぎたり、フレア外潤の突起や段盤(P13
著書鰯)ま戸大書くなりすぎたりす晶ことがあります。ガ

ス漏れの原因となりますので注量撃してくだ幸い。
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龍いか先(鋼管にフレア加工費行う場合}

③前進後退切り替えレバー豊後退傭へ押してか告トリガー牽引いてくだ幸い。フレアコーンが後
退します。
本機はトリガーの害時込み既により回転数費鵬盤で曹ますがトリガーは最後輩で苦iいでくだ"dl，'. 
引書こみ畳が少歌いとトJ~?が不足する場合があります。
下がり曹晶と『カチャカチャJとヲラッチの音がしますのでトリガーかも乎を醸してください。

-電池切れ寸前の状態でフレア加工しますと、後退の為のエネルギーがなくなり、フレアコーン
が売の状態に戻もなくな轟恐れがおります。工具のカが弱くなって曹たと感じたら早めに充電し
てくだきも%鍛濯をして使い続付ると蓄電池の寿命が短く傘ります。

{3)パイプ取外し

①ヲランプに本体壷取付けた時と反対の乎膜で?ラ
ンブか畠本体壷外してください。{函32)

-フレアコーンが後退していないと?ランプは外せま
せん。無理矢理外すと機械を傷めますので注意し
てくだ幸い。

③(1 )ノブを鎮め、 (2)ヲランプを開曹、(3)パイプ在
外してくだ幸い.(劉33)

関34に示す不良フレアがないことを確認してください。
それぞれの対処方法についてはトラブルシューティ
ング(P17)告ご鷺くだ幸い。

ヴランプの取外し

可一 寸 育問
冷媒配管のフレアナット接続時の注意

フレアナット接続は下記項罵に従って施行してくだ幸い0

1.7レアナyト接続量約卓、7レアおじのねじ部及び、テーパ

部に冷療機油壷塗仏最初拡3-4園事園しでねじ込ん

でくだ幸い。

2フレアナット接続轄のトJレ?r草右畿の範翻を園安として
くだ語い。

書盟増締路、ガス洩れの発生壷防ぐ為、実維してくだdい。
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日常の点検・手入れ

ど色注憲

・点検・手入れをする時には、必ずスイッチをOFFにし、さらに曹電池を抜いて作集してください。接続を
したままでは不慮に作動して、ケガの原因に牢ります。
・点検・手入れの時に異常が発見されたら、「修理・サービスを依頼される前にjの項目に症状を照らし合
わせ、該当する指示にしたがってください。そのまま使用されますと、発動、発煙、発火の恐れが畠り、事故
平守ガの原因となります。

1.各部取付けねじの点検…
各部取付けねじでゆるんでいるところがないかどうか定期的に点検してください。もしゆるんでい
るところがありましたら、節めなおしてください。ゆるんだままお使いになりますと危険です。

2.表面のよごれ清掃・..
充電器の外枠のよごれは乾いたやわらかい布か、または石吋ん水をつけた布などでふいてください。
塩素系溶剤や、かノリン、シンナー類はプラスチッヲを溶かす作用をしますので使わないでください。

3.作業後の保管・..
作業後は気温40"c以下でお子様の手の届かない乾燥した場所に蓄電池を充電器から抜いて保
管してください。

4.クランプの手入れ・..
ノブの蹄め付けが固い場合は右園に示す箇所に油、
グリス等を塗布してください。(図35)

修理をご依頼のときは

本機は、厳密な精度で製造されています。したがいましてもし正常に作動しなくなった場合

には、決してご自分で修理をなさらないで下記のところにご用命ください。

l レッキス製品取扱唐 l 
最寄りの { レッキス工業営業所(裏表紙参照

l レッキス工業サービス部 072-963-1960 

その他、部品ご入用の場合、あるいは取撮い上でご不明の点がございましたらご遠慮なく

お問い合わせください。

l メンテナンス部品の|本製品のメンテナンス部品の供給怯製造停止後7年とします。
保有期間について |ただし電子部品は5年とします。
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修理・サービスを依頼される前に

製品に異常が生じたと曹は、次の点をお調べの上お買い上げの販売庫、または当社にご連絡ください。

ど色注憲

該当する項目平指示がない場合は、ご自分で分解したり傭理したりしないでhください。
院当する項目帯指示が牢い場合、畠るいは「修理・サービスを依頼してください。」の指示が畠る場合に怯、
必ずお買い求めの販売唐、当社にお申し付甘ください。
修理の知臨や按衛のない方が修理すると、十分な牲能を発揮しない倍付でなく、事故平ケガの原因になります。

・トラブルシューティング
症 統 考えられる原因 処 置

ツパ出し形伏が不十分。 カラ回転が1>牢い。 カラ回転を増す。
(rカチャカチャ」と音がしてから2
-3秒位)(P9参照)

管にセットしたヲランプを パイプがヲランプより;士曹〈飛び出 山蛍とパイプの変形の檀陣。
工に取り付吋られまい。 している。 (同事照)

{山散の数えまちがいやパイプの
大きな変形)

スイッチを押してもモ-11音するが パイプ噛画がヲランプ断面より少し 山蛍とパイプの変形の檀眼。
ツパ出し加工が行われ在い。 飛び出している。 (P8参照)

(山教の教えまちがいやパイプの変形)

内部の楓構の故障。 修理、サービスを依頼してください。
(P16害関)

スイッチを押しても動かない。 蓄電池が充電されていない。 充電してください。 (P7事鳳)

曹電池と本体の温電部にゴミ等の 絶縁物を取り除いてください。
絶縁物が付着している。

断銀、若しくはモ-j誌の故障。 修理、サービスを依頼してください。
(P16書照)

トリガーを引いても 蓄電池が充電されていない。 充電してください。 (P7書原)
フレ7コーンが動か牢い。 蓄電池と本体の通電置にゴミ等の 組鋸物を取り除いてください。

絶縁物が付着している。

断峰、若しくはモー曹の故障。 修理、ザーピスを依頼してください。

(P16参照)

充電器に電震を投入しても 電車コードの断儀。 竃濠コードの交換。
録ランプがゆっくり点滅し主い。 電源不備。(ブレーカ動作者ど) 電源確保。
{蓄電池はセットしてい者い訣態) 充電器の故障。 樺理、すーピスを憧顧してください.(P16書圃)

充電器の赤ランプがゆっくり点滅 蓄電池の温度が適正範囲外。 蓄電池の温度を適正温度にする。
している固 (0-50'(;) 

克電器に電車を入れてがら書置抽をセット 蓄電池と本体の通電置にゴミ等の 絶縁物を取り除いてください。
しても量ランプF車町しない(克置し恥、) 絶縁物が付着している。

充電器の赤ランプ、録ランプが 蓄電池の故障。 電池の支換。
同時に点灯している。

2時間以上充電しても録ランプが 充電器の故障。 修理、サービスを依頼してください。

点灯しない。(充電が艶7しない。) (P16害関)
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(1 )ヲランプ{国昌喜}
品番424c曹弱
{従来品t関じです。)
{品番4247鉛)
錫管壷フレアする時iこ用います。フレア舟ライナと
コーンが必要です。

(霊}フレア用ライナ{図書.7)

錨管壷フレアする時に用います。

{語)7レアコーン(図$畠)

品番 DF14
鋸管をフレア加工する時に用います。コーンの交換

方法はP1自費ご覧ください。

(4)蓄電池(リチウムイオン電池)(図書語}
晶著書424盟飽
予錯電池として用意されると便利ですa

本機に他メーカの電池保健閤出来ません。

(5)充笥器{図40)
品瞥424事告1
2幹事襲に勉メ}カの充電器は使用出楽ません。

{器}キャリングケース{図羽}

品番424959

…18-

韓騨骨量覇晶

(1) 7レア滞空ランプ

(3) 7レアコン

? 
(4)望書電池

(畠}キャ'}ン~T-Ã

42FL 



| 保E・免責事項について E 
①本梅は正常な使用状態において万一故障した場合、下肥により無償修理またはサービス部品を無
償供給します。

.無償修理保E期間叫ご購入後1年です。

.修理・サービス部品供給については、お客援との打合せにより日程・手順・方法等を決
定し対応します。

②有償修理について

.無償修理保E期聞をすぎた時は修理・サービス部品供給は全て有償に止ります。

.無償修理保E期間内でも次の場合1;1:有償修理となります。
{イ)本取扱説明書温りに取扱わない場合
{ロ)用途以外に使用した場合
{ハ)本取扱脱明書温りに修理しなかった場合、また改造した場合
{ニ)刃物または消経由晶の場合
(ホ)非常に過酷在使い方をした場合

③次の場合は当社は一切責任を負いません。

{イ)火災、水害、地震、落雷、その他の天災地変、および公害や異常電圧による不具合
または事故

{ロ)本取扱説明書温りに取扱わ在い場合
{ハ)使用上の障り、また1:不当な修理宇改造を行なった場合

④本慣に聞して当祉の費用負担が生じた時の負担額は、いかまる場合も本機のご期入価格以下とし
ます。

ご使用済みのリチウムイオン電池の、弊社営業所への回収にと協力をお願いします固
-短結防止のため、幽子部に絶縁テープ聖書いて野呂、お近くの弊社曽議所へお持ち寄Dくだ古い.

REX 
_.闇刻『首d.co.Jp

レ3キス工業株武会社
東京支腐〒111-01131

大阪支腐干""畑"
礼蝿曾鹿野〒..剖3!

仙台宮寝所〒銅+側51
東京書案府干111-01131
前禍宮調住所〒町制4・
神禽川曾寝所 〒"忌側01

4臣官...ii〒."刻榔
大医曽黛府干""細48
広島....i!野〒731-5115
丸州曽黛府干.，0伺"
志 社〒“2一個師

工 場干".伺4・

-商品の仕槍I~予告な〈夜更することがあります.

東京a・・属医曾.iT固 13.3・~ T・1.D3 (5311) 1011 
京文阪市費量車1T目・・3号 T・1.072(・11)12Dl 
札帳市手植医・2粂4丁目2・"骨 T・1.011 (111) 3J 11 
仙台市若線区卸町3T目1・，.骨 T・I.DU(lH) 1・・7
東京..属医谷底iT四13番30骨 T・1.D3 (iUS) 1011 
騨属眼前編布元.松町'"・・号TeI.D27(1SS)8Itl
神嚢川県厚木市園口18'香槍.， T・1.D4・(145)311'
.古屋市中川区虚旭町・寄，~ T・1.DIi2(Ul) li51 
車夫臨布麗星束1丁目..，号 T・1.D72(fll) 1201 
広島市佐伯区八幡車'T目3.....T・1.0・"・Z7lu・1
価岡市幡多区愛野OT目18番..骨 T・1.012(511)1110
~阪市中泉n<>膏欄1T目...骨

車夫眠市費量寓 1T目・・..  


