
メヽイメゞ―ソー150

お 願 い 一

この取扱説明書はお使いになる方に必ずお渡しください。

安全に能率よくお使いいただくため、ご使用前に必ずこの取扱説明書を最後

までよくお読みになつてください。

なお、この取扱説明書はお使いになる方が必要なときにいつでも見られると

ころに大切に保管してください。

お客様メモ
後日のために記入しておいてください。

お問い合わせや部品のご用命の際お役に立ちます。

製造番号:

購入年月:   年    月

お買い求めの販売店:

△警 告 産玉壷王垂割【注 意】の意味について

この取扱説明書では、注意事項を  △ 警 告  医 注 目 に 区分していますが、それぞれ次の意味を表わしています。

△ 警 告 :誤 った取扱をしたときに、使用者が死亡または重傷を負う可能性が想定される内容をしめします。

△ 注 意 :誤 った取扱をしたときに、使用者が傷害を負う可能性が想定される内容および物質的損害のみの発生が

想定される内容をしめします。

なお、「z生注 意 」に記載した事項でも、状況によっては重大な結果に結びつく可能性があります。

いずれも安全に関する重要な内容を記載していますので必ず守ってください◇

【注意】:製品の据え付け、操作、メンテナンスに関する重要な注意
。この取扱説明書を紛失または損傷された場合は、速やかに当社または当社の代理店・販売店にご注文ください。
・品質・性能向上あるいは安全上、予告なく使用部品や仕様の変更を行う場合あ')ます。その際には本書の内容および

写真・イラストなどの一部が、本製品と一致しない場合ありますので、あらかじめご了承ください。



・火災、感電、けがなどの事故を未然に防ぐために、次に述べる 「安全上のご注意」を必ず守ってく
ださい。
。ご使用前に、この 「安全上のご注意」すべてをよくお読みのうえ、指示に従って正しく使用してく
ださい。
。この取扱説明書に記載されていること以外の取り扱いをしないでください。
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安 全
に ご

使 用
い た だ

く
た め に

( 一 般 的 注 意 事 項 )

安全上のご注意

切断ガイ ドは、200Aまでの樹脂管をハイパーツー150Aで切断するためのガイ ドです。
ご使用前に、 「ハイパーソー150Aの取扱説明書」 ・「安全上のご注意」とこの取扱説明書をよくお読
みのうえ、正しく使用してください。
・火災 感 電 ケ ガなどの事故を未然に防ぐために、 「安全上の注意」を必ず守ってください。
。読まれた後は、必要なときにすぐ取り出して読めるよう大切に保管してください。

① 作業場は、いつもきれいに保ってください。
。作業場所は常に整理整頓を心がけ、十分明るくしておいてください。散らかった作業場は
事故の原因になります。

-1-



安 全
に ご

使 用
い

た だ
く

た め に
( 一 般 的 注 意 事 項 )

②作業関係者以タトは近づかないでください。
・作業者以外、本体や電源コードに触れさせたり機械の操作をさせないでください。
・作業者以外、作業場へ近づけないでください。特に、子供には十分注意 してください。
ケガの原因になります。

③ きちんとした服装で作業 してください。
。ネクタイ、そで回のあいた服、編手袋、だボだぶの衣服やネックレスなどの装身具は着用
しないでください。回転部に巻き込まれる恐れがあります。
・屋外での作業の場合にはゴム手袋と滑り止めのついた履物の使用をお勧めします。滑りや
すい手袋や履物は、ケガの原因になります。
・長い髪は、帽子やヘアカバーなどで覆ってください。
回転部に巻き込まれる恐れがあります。
。作業環境により、保安帽、安全靴等を着用 してください。

④保護眼鏡を使用してください。
・作業時は、保護眼鏡を使用 してください。また、粉塵の多い作業では防塵マスクを併用 し
てください。切削 したものや粉塵が目や鼻に入る恐れがあります。

⑤無理して使用しないでください。
・指定用途以外には使わないでください。安全に能率良く作業するために、本体の能力に合
った作業をしてください。無理な作業は製品の損傷をまねくばかりでなく、事故の原因と
なります。

⑥無理な姿勢で作業をしないでください。
・常に足元をしっかりさせ、バランスを保つように取り扱ってください。
・切断ガイドの取扱には十分注意してください。落とすと事故やケガの原因となります。

② 油断しないで十分注意 して作業を行ってください。
・取扱方法、作業のしかた、周りの状況など、十分注意 して慎重に作業してください。注意を
怠ると、事故やケガの原因となります。
・疲れているとき、酒を飲んだとき、病気や薬物の影響、その他の理由により、作業に集中で
きない場合は、使用 しないでください。事故やケガの原因となります。

⑥ 日頃から注意深く手入れをしてください。
・安全に能率よく作業していただくために、のこ刃はいつもよい切れ味の状態でお使いください。
ハイパーツーのモータに負担がかかり、発熱、発煙、発火の恐れとのこ刃の破損によリケガ
の原因になります。
・付属品やのこ刃の交換は、取扱説明書に従ってください。
。握り部は、常に乾かしてきれいな状態に保ち、油類が付かないようにしてください。滑って、
ケガの原因になります。

③ 使用中は、のこ刃、運動部、切り粉排出部に手や顔を近づけないでください。
事故やケガの原因になります。

⑩ 誤って落としたり、ぶつけたときは、破損、亀裂、変形がないことをよく点検 してください。
また使用中に異常を感じたときは直ちに使用を中止 し、お買い求めの販売店または、当社営
業所に点検、修理を依頼 してください。

① 機械の分解
・修理は、専門店に依頼 してください。

。当社の製品を改造して使用しないでください。
。修理は、必ずお買い求めの販売店、または当社営業所にお申し付けください。
修理の知識がないまま修理しますと、十分な性能を発揮しないだけでなく、事故やケガの原
因になります。
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各部の名称 ・標準仕様

◆各部の名称

樹脂管カッタガイド

ガイ膨
＼

◆仕 様

使用上の注意

クランプハンドル

型 式 SV200

切断パイプの種類
塩M厚 肉)管・ポリエチレン管

その他厚肉樹脂管

切断できるパイプ径 75A″-200A

重 員里 5k費

外形寸法(椛×幅×高) 290× 150×350 rllm

標準 付 属 品 HSホルダ(ハイパーソー150用)・ハイパーソーのこ刃No.25

②

③

① このハイパーソー・カッタガイドは樹脂管専用

鋼管、金属類を切断しますとのこ刃の早期摩耗と、メインシャフトやベースの変形の原

因となります。

専用のこ刃を使用

のこ刃、樹脂切断に最も適した刃の形状にしていますので、金属には適しません。

薄肉塩化ビニール管 (VU)・ トミジ管の切断
・薄肉塩化ビニール管 (VU)は 、チェーンで強くチャッキングしますと変形が大きく、

標準付属ののこ刃で切断するとパイプが割れることがあります。
・トミジ管を切断すると、パイプの硬質シリコンによりのこ刃が摩耗し、切れなくなり

ます。
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作業の手順

ハイパーソーののこ刃取付 ・のこ刃のスピード調整等については、ハイパーソーの取扱説明書をよく読

んでください。

|=■■|1手=■|■■|‐予|ヨⅧ剛暇十車年■曜
ハイパーソーは、防爆 ・防水仕様ではありません。

一滞
Nド

ガスや本の残っている樹脂管の切断には、使用 しないでください。爆発 ・漏電の恐れがあります。

朋脂管の取付
クランプハンドルを左方向に廻して、フック

を適度に 上側に廻してください。

そして、バイスのチェーンをクランプの反対

側に置きます。

パイプをバイスのV部 にのせ、切断する箇所
がバイスの2本のガイドバーの中間にくるよう

にしてチェーンをかぶせ、チェーンをできる

だけづ|っ張って、フックに確実に掛けます。
クランプハンドルを右に廻しパイプを固定し

ます。

クデうプズサヽキ 図 1

精度よく切断するには
ガイドバーを
パイプの径が

になるよう、

ださい。

75A～ 100A 狭 い位置 (①)

150A～ 200A 広 い位置 (②)

ノッチピンを引き移動させてく

-4-



作業の手順

理設管ヘカッタガイドを取り付ける場合

図のように、埋設樹脂管にカッタガイドを直

角に取付、ハイパーソーを横向きにしてガイ

ド軸に取り付けてください。

掘削溝の寸法

イ機生li解響羊チミ盤蛍千需拶寒範羅巡ずlド1思ドド竜説製

チェンがパイプ軸芯に直角になるように、
パイプ外周へ廻しフックに掛けてしっカ
リ固定してください。切断中にパイプカ
はずれ、事故やケガの原因になります。

HSホ ルダーの取付
ハイパーソーの当たリプレートをはずしますc

HSホルダーをハイパー

す。
ソーの穴に差 し込みま

フランジボル ト (M5)で HSホルダーを軽く

固定します。

平ワッシャ (φ10)と Uナ ット (M10)で HS
ホルダーを固定します。

フランジボルト (M5)を しっかりと締め、
HSホルダーを完全に固定します。

Ll  パ イブ径

HSホ ルダー挿入穴

当たリプレート

.帆

図 5

フランジ
ボルト

図 6

フランジボルト

図 7

サイズ パイブ径 Ll L2 L3

75A 89mm 210 100 135

100A 114mm 180 100 120

150A 165mm 125 100 100

200A 216mm 70 100 70
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作業の手順

ガイ ドにハイパーソー取付
ハイパーソーに取り付けたHSホルダーの穴を

ガイド軸に差 し込み、パイプの切断位置に刃

を軽く沿わせます。

ガイドのクランプハンドルを再度締め、パイ

プをしっかり固定してください。

HSホ ルター穴
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作業の手順

のこ刃が往復運動 しているときは、手を近
づけないようにしてください。
ケガや事故の原因となります。

セ劉

ハイパーソーの取扱は、必ず取扱説明書をよ

く読んでからご使用ください.

ハイパーソーの速度は、

断します。

振動が激 しいときには、

い 。

通常 (5)の 目盛で切

低速でご使用くださ

スイッチをONに して、ハイパーソーの持手部

を少し持ち上げるようにして、ハイパーソー

の自重で切断していきます。

早く切断 したいときは、ハイパーソーのHSホ

ルダー近くを軽く押してください。

燿華 =ベン )側|四1義 協ン 罵
〓

！蕊

のこ刃が長いため、ハ イパーソーを左右に

振りますと弓なりになります。

切 り込みのときには、弓なりにならないよ

う注意 してください。
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作業の手順

使用方法のポイント
① パイプの取付
・100A以下のパイプを剰り強く締めると
パイプを変形させます。

② 切断
・ハイパーソーの自重で切断しますが、ハ

イパーソーの持ち手部を持ち上げぎみに

手で支えますとスムースに切断できます。
・ハイパーソーのヘッド部を軽く押さえま

すと、早く切断できます。

精度よく切断するためには、パイプ径が

100A以下はガイドバーを狭い位置に、

150A以上は広い位置にセットしてくだ

さい。

・のこ刃を弓なりにならないよう、ハイパ
ーソーを売右に振ったり、無lT_に押 しつ

けずに真すぐにして使用してください。

早く切るとき

軽く押さえる

少し持ち
上げる
 図 16



作業の手順

③ 切断場所
・コンクリートの床に直接置き切断します
と、振動が大きくカッタガイドが移動す
ることがあります。

切り屑を取り除き、切断ガイドの 下にク

ッション材を敷くと振動が少なくなりま

すも

④カッタガイドを置く位置 ・カッタガイド・

HSホ ルダーは、切り屑等を取り除き、常に

綺麗にしてください。
パイプがしっかり固定されなかったり、ハ

イパーソーがスムースにガイ ドバーを,骨り

降りなくなリパイプの切断を妨げます。

⑤カッタガイドにパイプを取り付けたとき、
パイプが傾いたときには低い側をパイプ受

け等で支えてください。

パイプを支える
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日常の点検 ・手入れ

。点検 。手入れをする時には、必ずスイッチをOFFに し、さらに差し込みプラグを電源から抜い
て作業をしてください。接続をしたままでは不意に作動して、ケガの原因になります。
。点検 ・手入れの時に異常が発見されたら、 「修理 ・サービスを依頼される前に」の項目に症状
を照らし合わせ、該当する指示にしたがってください。そのまま使用されますと、発熱、発煙、
発火の恐れがあり、事故やケガの原因となります。

の こ刃の交換 ・… ・… ・… …

。のこ刃の刃欠け、損傷はないか確認してください。刃欠け、損傷がある場合のこ刃を交換してくだ

さい。 (のこ刃の交換は 「のこ刃の交換」の項目を参照してください。)
。のこ刃の切れ味が悪くなったのをそのままご使用になっておりますとモータに無理をかけることに

なり、また能率も落ちますから早めに新品と交換してください。

各部取付 けね じの点検 ・… ・… ・… …

・各部取付けねじでゆるんでいるところがないかどうか定期的に点検してください。もしゆるんでい

るところがありましたら、締め直してください。ゆるんだままお使いになりますと危険です。

電気 まわりの点検 ・… ・… ・… ・・

・差し込みプラグ、コードの損傷はないかを確認してください。損傷がある場合交換してください。

清   掃 … … … … … ・

・ハイパーソやカッタガイドに付着した切り粉やごみを布などで拭き取ってください。
。モータ部は水や油等でぬらさないよう十分に注意してください。

修理をご依頼のときは

本機は、厳密な精度で製造されています。したがいまして、もし正常に作動しなくなった場合には、

決してご自分で修理をなさらないで、下記のところにご用命ください。

2.

3.

4.

利 の

1寛 ::3号 ;昏 母『顧尼伴穏 帥 ∞

ヽ

コ

‥

＞

ｌ

ｌ

，

その他、部品ご入用の場合、あるいは取扱い上でご不明の点がございましたら遠慮なくお問い合わ

せください。
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