
REX 自動オープン転造ヘッド用

ライエングブレード

■各部の名称

■取付け方法

・取付けはマシンから転造ヘッドを取外した状態で行うか、
マシンの電源ヨー ドを抜いた状態で行ってください。不
意に起動 して事故やケガの原因となります。

1.転造ヘッドのスクレーパ上部にある回―ルピンに

ライニングブレー ドのL字溝を合わせ、図 1矢印①
の方向に差し込んでください。

2.次に図1矢印②の方向にライエングブレードを回
して、L字満の奥まで回―ルピンが入っていること
を確認します。

3.蝶ボル トを手で軽く締め付け、脱落しないことを

確認してください。これで取付け完了です。

※ライエングブレー ドを取付けるマシンに転造用力

ッタ受けを使用してカッタを取付けている場合は、

機種によりカッタの取付け位置を変更する必要が

あります。対象機種、取付け方法などについては、
カッタ受けの取扱説明書を参照してください。

■使 用 方法

1,通常の転造ヘッドによる真円加工と同じ要領です。
パイプがスクレーパの奥にあたるまで、パイプ 1

回転につき2 mrYl程度の速度で送ってください。

(詳しくは本体の取扱説明書を参照してください)

■安全にご使用いただくために

。こ使用前に自動オープン転造ヘッド本体、またはblZ「F50A
の取扱説明書をよくお読みになり、安全上の注意を守って
使用してください。

・本品はREX自動オープン転造ヘッド15A～50AS用 品です。
他の機械や用途には使用しないでください。また、各サイ
ズに合ったライエングブレードを使用してください。

・ライエングブレードやスクレーパ吉田ま鋭利な刃物になって
いますので、手で直接触れないでください。

口取付けは確実に行ってください。取付けが不十分だと作業
中に夕ヽれて落下し、事故やケガの原因となります。

メンテナンス部品の 1 本 製品のメンテナンス部品の供給は

保有期間について  1 製 造停止後 7年 とします。

ご使用前に、記載の 「告部の名称」 「取付け方法」 「使用方法」 「安全にこ使用いただくために」すべてを

よくお読みのうえ、指示に従つて正しく使用してください。なお、この取扱説明書はお手元に大切に保管してください。

ニングフレード
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■標準付属品

品名 ライニングブレード
15A

ライニングブレード
20A

ライニングブレード
25A

ライニングブレード
32A

ライニングブレード
40A

ライニングブレード
50A

品番 250615 250620 250625 250632 250640 250650

適合機種 SRH-15A SRH-20A SRH-25A SRH-32A SRH-40A SRH-50A
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回一ルピン
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        図 2

取付完成状態

ロール ピン位置
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